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Coppercoat - vannbasert epoksy - to komponenter - mikset med rent (99 %) kobberpulver. 
 

                                                                                     

 

Fordeler, miljøeffekt og bærekraft 
 

Å velge Coppercoat betyr en bunnbehandling som reduserer miljøbelastningen og forenkler båthverdagen.  

 

Produktet inneholder rent kobber som eneste biocid og har en svært lav utlekkingsrate – kun 10 % av tradisjonelle 

selvslipende bunnstoff. Samtidig slipper du årlig skraping og gjentatt påføring.  

Én behandling kan gi opptil 20 års beskyttelse. 

 

Resultatet er mindre arbeid, stabil ytelse og et glatt skrog som kan bidra til lavere drivstofforbruk. Med ny 100 % 

biobasert harpiks reduseres også karbonutslippene fra produksjonen med 34 %.  

 

Coppercoat støtter dermed et mer ansvarlig båtliv – med renere skrog og renere hav. 

 

Viktig før du starter 
 

VIKTIG: Se Coppercoat Application-video før oppstart. Videoen kan sees via forsiden på www.coppercoat.com. 

 

Coppercoat er en vannblandbar, to-komponent epoxy som er tungt lastet med 99 % rent, fint kobberpulver.  

Når produktet er fullherdet, danner det et svært slitesterkt belegg med langvarig motstand mot marin begroing. 

Produktet inneholder ingen forbudte stoffer og er sertifisert av Health and Safety Executive (nr. 7532). 

 

1. Forarbeid / Overflateforberedelse 
 

1.1 GRP (glassfiber)  

Som med alle epoxy belegg er godt forarbeid avgjørende. Alle flater må være rene og fri for forurensninger. 

• Rengjør/fjern all forurensning: smuss, støv, fett, rust og løs maling. 

• To-komponent epoxy (som Coppercoat) må påføres på et fast og permanent underlag. 

• Fjern alle tidligere en-komponent malingssystemer og konvensjonell bunnmaling (antifouling). 

Beste metode for fjerning av gammel maling er lavtrykks slurry-blåsing. Alternativt kan gammel maling fjernes 

manuelt. 

 

Tips, 852 Marin Clean bunnstoffjerner virker effektivt – er enkel i bruk, fjerner ikke primer. 

 

 

 

http://www.miljømarine.no/
mailto:post@miljømarine.no
https://coppercoat.com/multimedia/coppercoat-application-instruction/
https://coppercoat.no/shop/product/1852-marin-clean-bunnstoffjerner-5-l?tm=nettbutikk
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Til slutt må skroget rubbes/slipes for å gi god mekanisk heft til ny epoxybehandling. 

• Mest effektivt: eksentersliper (random orbital) med støvavsug. 

• Bruk slipeskiver korning 60–120, eller våtsliping for hånd. 

• Alt malingsavfall skal leveres/håndteres miljømessig forsvarlig. 

 

Fjern slipestøv før påføring – bruk myk børste eller klut. 

Skroget kan vaskes med ferskvann, men må tørke helt før videre arbeid. 

 

ALDRI: Rengjør skroget med løsemidler eller oljebaserte produkter (for eksempel aceton). 

 

1.2 Jern, stål, aluminium, ferro-sement og tre 

Disse underlagene kan også behandles med Coppercoat, men må primes med riktig epoxy-system etter rengjøring. 

• Rengjør underlaget grundig. 

• Påfør egnet epoxyprimer før Coppercoat. 

• Fullstendige instruksjoner og primersystemer kan fås fra  

 

1.3 Forbehandling før påføring av Coppercoat  

Anbefalt primer: 

Hempel High Protect II (løsemiddelfri). 

Denne kan overmales med Coppercoat dagen etter siste strøk, forutsatt at overflaten er ren og tørr. 

 

NB! Ved bruk av løsemiddelbasert primer 

• Primeren må herde i minimum én uke. 

Etter herding må skroget klargjøres før påføring av Coppercoat. 

 

Viktig klargjøring 

Under herding kan det dannes et tynt, voksaktig belegg på overflaten. Dette kan redusere vedheften dersom det 

ikke fjernes. 

 

Før påføring av Coppercoat skal derfor: 

• Hele overflaten slipes lett med sandpapir 

• Eventuelt voksaktig overflatebelegg fjernes fullstendig 

• Slipestøv fjernes grundig 

• Overflaten være tørr og ren 

 

Dette sikrer best mulig vedheft for Coppercoat-systemet. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.miljømarine.no/
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2. Blanding 
Coppercoat leveres i tre deler: Del A (resin), Del B (herder) og en pose fint kobberpulver. 

 

2.1 Fremgangsmåte 

1. Bland Del A og Del B grundig i en passende plastbeholder. 

2. Fortsett å røre mens du tilsetter kobberpulveret forsiktig. 

3. Rør til blandingen er helt homogen og kobberet er jevnt suspendert. 

4. Til slutt: tilsett Iso-propanol tynner for ønsket konsistens (se kap. 4). 

Kobber kan synke til bunnen i løpet av potlife. Rør derfor produktet jevnlig for å opprettholde kobbersuspensjonen. 

 

Tips: Unngå kontinuerlig røring. Rør inn eventuelt bunnfall rett før produktet helles i rullekar. 

 

3. Brukstid (Pot Life) 
Blandet potlife (omtrent): 

10 °C ca. 40 minutter 

20 °C ca. 30 minutter 

30 °C ca. 20 minutter 

 

Bland aldri mer enn det som enkelt kan påføres innen tilgjengelig tid og med tilgjengelig arbeidsstyrke. 

For å redusere svinn anbefales å blande én liters enheter av gangen. 

 

4. Tynning 
Coppercoat skal kun tynnes med Iso-propanol (tilgjengelig fra Miljømarine nettbutikk 

• Å tilsette tynner sent kan påvirke herdeprosessen negativt. 

Anbefalt tynning: 

Rullepåføring opptil 5 % 

Sprøytepåføring ca. 15–20 % 

 

Tips: Avhengig av temperatur tilsettes ofte ca. 3 korker tynner per liter blanding (målt med korken fra en 0,5 L  

plastflaske tynner). 

 

 

5. Miljøforhold og herding 
• Ikke påfør dersom luft- eller skrogtemperatur er under 8 °C. 

• Coppercoat er vannbasert/vannblandbar, og herdehastigheten påvirkes av temperatur, luftfuktighet og 

luftbevegelse. 

• Ved arbeid i kontrollert miljø (hall/telt): sørg for tilstrekkelig ventilasjon. 

I varme, fuktige og stillestående omgivelser kan Coppercoat være vanskelig å overmale (ikke lett overmalbar). 

 

BESKYTT: Siden epoxyen er vannblandbar frem til den er herdet, må skroget beskyttes mot regn i minst 48 timer 

(eller til overflaten er hard nok til å ta på). 

 

http://www.miljømarine.no/
mailto:post@miljømarine.no
https://coppercoat.no/nettbutikk
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6. Påføring 
VIKTIG: Se påføringsvideoen før oppstart Instruksjonsfilm Coppercoat. 

Produktet skal alltid påføres rett etter blanding. 

 

IKKE: Påfør Coppercoat med pensel. 

 

Anbefalt rulleutstyr: 

• Kortluvet, syntetisk mohair-rull, eller 

• Høykvalitets neopren skumrull (ikke lette, papp-bakede engangs skumruller). 

Coppercoat kan også påføres med konvensjonell sprøyte – kontakt Miljømarine for detaljer. 

 

6.1 Antall strøk og tidsintervall  

Under normale forhold kreves minimum fire eller fem strøk. 

• Påfør 2., 3., 4. og eventuelt 5. strøk så snart forrige strøk tillater det (vått-på-klebrig / wet-on-tacky). 

• Typisk intervall: ca. 1 time ved 20 °C. 

 

• For kjemisk binding må alle nødvendige strøk påføres sammenhengende samme dag. 

Merk: På de fleste båter vil startpunktet være tilstrekkelig herdet til å ta imot neste strøk innen første runde er ferdig – 

derfor er påføringen ofte kontinuerlig. 

 

Tips: Forhandler/leverandør bør sikre at du har nok materiale for en komplett behandling. Påfør tynne strøk  

fortløpende til alt er brukt. 

 

 

Instruksjonsfilm  

Vi anbefaler sterkt å se vår    VIDEO - bruksanvisning  

 

  
Her vises hva som skjer for hvert strøk, og hvordan behandlingsprosessen virker i praksis 

 

.6.2 Store fartøy / seksjonsvis behandling 

Hvis fartøyet er for stort til å påføre alle strøk på én dag med tilgjengelig arbeidsstyrke: 

• Del skroget inn i håndterbare seksjoner. 

• Fullfør alle nødvendige strøk (4–5) på én seksjon fra start til slutt samme dag. 

• Fortsett med neste seksjon på et senere tidspunkt. 

Hvis det er produkt igjen etter fire strøk, fortsett å påføre til alt er brukt for å sikre korrekt kobberdybde. Det er ikke 

uvanlig at et femte strøk trengs. 

 

UNNGÅ: Ikke påfør enkeltstrøk for tykt – dette kan gi sig og renninger. 

 

6.3 Herdetid og praktisk test  

Full herding oppnås typisk etter ca. 5 dager under britiske vår-/sommerforhold. 

Herdingen går raskest i varme, tørre og luftige forhold, og tregest i kjølige, fuktige og stillestående forhold. 

 

Tips: Hvis belegget er så hardt at du ikke kan lage merke med neglen (tommelnegl-test), er det vanligvis hardt nok til 

at båten kan løftes og sjøsettes. 

http://www.miljømarine.no/
mailto:post@miljømarine.no
https://coppercoat.com/multimedia/coppercoat-application-instruction/
https://coppercoat.com/multimedia/coppercoat-application-instruction/
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7. Re-applikasjon (etter 10, 15 eller 20 år) 
Etter 10, 15 eller til og med 20 år kan Coppercoat trenge ny behandling.  

 

Fremgangsmåte: 

1. Slip overflaten med korning 80–180 for å fjerne pulveraktig irr/verdigris fra overflaten. 

2. Vask den slipte overflaten grundig med rikelig ferskvann for å fjerne støv og salter. 

3. La skroget tørke (overnatt eller lenger). 

4. Påfør deretter et tynt lag kun resin (Del A + Del B, uten kobber). 

5. Følg med en full ny Coppercoat-behandling: 4–5 strøk vått-på-klebrig, alle strøk samme dag. 

8. Aktivering før sjøsetting (Burnishing) 
Før båten settes i sjøen bør den fullherdede Coppercoat-overflaten lett våtslipes for å eksponere kobberpulveret og øke 

umiddelbar effekt. 

• Bruk fint våtslipepapir korning 400–600, eller Scotchbrite slipe-pad. 

• Gni lett i en bevegelse som ved polering av bil. 

• Spesielt gunstig i områder med høy begroing. 

 

9. Dekkevne (forbruk) 
Effektiv dekkevne for en ferdig behandling er maks 4 m² per liter. 

Eksempel: Et skrogareal på 40 m² krever minst 10 liter Coppercoat for komplett behandling. 

På grunn av svinn i rullekar, blandebøtter og ruller bør du beregne ca. 10 % ekstra. 

 

10. Lagring og holdbarhet (Shelf Life) 
• Holdbarhet: 12 måneder i uåpnede spann ved 20 °C. 

• Holdbarheten reduseres ved lagring i varmere forhold. 

• Beskytt mot frost. 

 

11. Verktøyrengjøring og avfallshåndtering 
• Ansiktsskjerm/vernebriller kan rengjøres med fuktig klut. 

• Herdet Coppercoat kan 'peeles' ut av rullekar og blandebøtter dagen etter bruk og kastes som avfall. 

• Rullehylser bør også herde fullstendig før kassering. 

IKKE: Vask Coppercoat ned i sluk/avløp eller vask det ut i vask. 
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12. Vedlikehold 
 

Når Coppercoat er korrekt påført vil den langlivede epoxybehandlingen kunne hemme begroing i mange år, slik at 

årlig maling som ved konvensjonell bunnmaling ikke lenger er nødvendig. 

 

• Skader kan repareres/punkt utbedres ved behov. 

• Hvis det over tid kommer et tynt slimlag, kan dette fjernes ved høytrykksspyling eller børstning. 

• En årlig vask/børstning anbefales. 

• Etter mange år kan overflaten trenge lett sliping med fint våtslipepapir eller slipe-pad for å eksponere frisk 

kobber. 

 

13. Personlig verneutstyr (PPE) og hygiene 
• Bruk ansiktsskjerm/vernebriller og hansker – huden kan være sensitiv for epoxy. 

• Følg god hygiene. Ved hudkontakt: vask umiddelbart med såpe og varmt vann. 

• Ved sprut i øyne: skyll straks med rikelig rent vann og søk medisinsk råd. 

• Les og følg alltid faremerking og etiketter. 

 

14. Kontakt 
 

Ved spørsmål om bruk eller påføring, kontakt oss på e-post eller telefon 

 

 

 

 

 

                                                       
 

 

 Båtliv uten avtrykk – kampanjen for renere hav. 

 

MILJØmarine/ HMSverkstedet AS  

Snarevollen 9, 4018 Stavanger 

http://www.miljømarine.no/
mailto:post@miljømarine.no

