Miljevennlig bunnbehandling - opptil 20 irs beskyttelse

Coppercoat - vannbasert epoksy - to komponenter - mikset med rent (99 %) kobberpulver.

Fordeler, miljoeffekt og baerekraft

A velge Coppercoat betyr en bunnbehandling som reduserer miljebelastningen og forenkler bathverdagen.
Produktet inneholder rent kobber som eneste biocid og har en svert lav utlekkingsrate — kun 10 % av tradisjonelle
selvslipende bunnstoff. Samtidig slipper du arlig skraping og gjentatt pafering.

En behandling kan gi opptil 20 ars beskyttelse.

Resultatet er mindre arbeid, stabil ytelse og et glatt skrog som kan bidra til lavere drivstofforbruk. Med ny 100 %
biobasert harpiks reduseres ogsa karbonutslippene fra produksjonen med 34 %.

Coppercoat stotter dermed et mer ansvarlig bétliv — med renere skrog og renere hav.

Viktig f@r du starter

VIKTIG: Se Coppercoat Application-video for oppstart. Videoen kan sees via forsiden pd www.coppercoat.com.

Coppercoat er en vannblandbar, to-komponent epoxy som er tungt lastet med 99 % rent, fint kobberpulver.
Nar produktet er fullherdet, danner det et sveert slitesterkt belegg med langvarig motstand mot marin begroing.
Produktet inneholder ingen forbudte stoffer og er sertifisert av Health and Safety Executive (nr. 7532).

1. Forarbeid / Overflateforberedelse

1.1 GRP (glassfiber)

Som med alle epoxy belegg er godt forarbeid avgjerende. Alle flater ma vere rene og fri for forurensninger.

. Rengjer/fjern all forurensning: smuss, stev, fett, rust og los maling.
. To-komponent epoxy (som Coppercoat) mé péferes pa et fast og permanent underlag.
. Fjern alle tidligere en-komponent malingssystemer og konvensjonell bunnmaling (antifouling).

Beste metode for fjerning av gammel maling er lavtrykks slurry-blésing. Alternativt kan gammel maling fjernes
manuelt.

Tips, 852 Marin Clean bunnstoffierner virker effektivt — er enkel i bruk, fjerner ikke primer.
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Til slutt mé skroget rubbes/slipes for & gi god mekanisk heft til ny epoxybehandling.
o Mest effektivt: eksentersliper (random orbital) med stevavsug.

e  Bruk slipeskiver korning 60—120, eller vatsliping for hand.
e Alt malingsavfall skal leveres/hdndteres miljomessig forsvarlig.

Fjern slipestov for péforing — bruk myk berste eller klut.
Skroget kan vaskes med ferskvann, men mé terke helt for videre arbeid.

ALDRI: Rengjor skroget med lasemidler eller oljebaserte produkter (for eksempel aceton).

1.2 Jern, stal, aluminium, ferro-sement og tre

Disse underlagene kan ogsa behandles med Coppercoat, men mé primes med riktig epoxy-system etter rengjoring.
e Rengjor underlaget grundig.

o Pafer egnet epoxyprimer for Coppercoat.
o Fullstendige instruksjoner og primersystemer kan fas fra

1.3 Forbehandling for pafering av Coppercoat

Anbefalt primer:
Hempel High Protect II (lesemiddelfri).
Denne kan overmales med Coppercoat dagen etter siste strok, forutsatt at overflaten er ren og terr.

NB! Ved bruk av lesemiddelbasert primer
e Primeren ma herde i minimum én uke.
Etter herding ma skroget klargjores for péfering av Coppercoat.

Viktig klargjering
Under herding kan det dannes et tynt, voksaktig belegg pé overflaten. Dette kan redusere vedheften dersom det
ikke fjernes.

Feor péfering av Coppercoat skal derfor:

e Hele overflaten slipes lett med sandpapir

Eventuelt voksaktig overflatebelegg fjernes fullstendig
Slipestov fjernes grundig

Overflaten vere torr og ren

Dette sikrer best mulig vedheft for Coppercoat-systemet.
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2. Blanding

Coppercoat leveres i tre deler: Del A (resin), Del B (herder) og en pose fint kobberpulver.

2.1 Fremgangsmate

Bland Del A og Del B grundig i en passende plastbeholder.

Fortsett & rere mens du tilsetter kobberpulveret forsiktig.

Rer til blandingen er helt homogen og kobberet er jevnt suspendert.
Til slutt: tilsett Iso-propanol tynner for gnsket konsistens (se kap. 4).

bl o e

Kobber kan synke til bunnen i lepet av potlife. Rer derfor produktet jevnlig for & opprettholde kobbersuspensjonen.

Tips: Unngad kontinuerlig roring. Ror inn eventuelt bunnfall rett for produktet helles i rullekar.

3. Brukstid (Pot Life)

Blandet potlife (omtrent):

10 °C ca. 40 minutter
20 °C ca. 30 minutter
30°C ca. 20 minutter

Bland aldri mer enn det som enkelt kan pdferes innen tilgjengelig tid og med tilgjengelig arbeidsstyrke.
For d redusere svinn anbefales d blande én liters enheter av gangen.

4. Tynning
Coppercoat skal kun tynnes med Iso-propanol (tilgjengelig fra Miljemarine nettbutikk
. A tilsette tynner sent kan pavirke herdeprosessen negativt.
Anbefalt tynning:
Rullepéfering opptil 5 %
Spreytepafering ca. 1520 %

Tips: Avhengig av temperatur tilsettes ofte ca. 3 korker tynner per liter blanding (mdlt med korken fra en 0,5 L
plastflaske tynner).

5. Miljgforhold og herding

. Ikke péfer dersom luft- eller skrogtemperatur er under 8 °C.

. Coppercoat er vannbasert/vannblandbar, og herdehastigheten pavirkes av temperatur, luftfuktighet og
luftbevegelse.

. Ved arbeid i kontrollert miljg (hall/telt): serg for tilstrekkelig ventilasjon.

I varme, fuktige og stillestdende omgivelser kan Coppercoat vaere vanskelig & overmale (ikke lett overmalbar).

BESKYTT: Siden epoxyen er vannblandbar frem til den er herdet, méa skroget beskyttes mot regn i minst 48 timer
(eller til overflaten er hard nok til & ta pa).
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6. Pafgring

VIKTIG: Se péferingsvideoen for oppstart Instruksjonsfilm Coppercoat.
Produktet skal alltid paferes rett etter blanding.

IKKE: Pafer Coppercoat med pensel.

Anbefalt rulleutstyr:
. Kortluvet, syntetisk mohair-rull, eller
. Heoykvalitets neopren skumrull (ikke lette, papp-bakede engangs skumruller).

Coppercoat kan ogsé paferes med konvensjonell sprayte — kontakt Miljemarine for detaljer.

6.1 Antall strgk og tidsintervall

Under normale forhold kreves minimum fire eller fem strok.
e Pifor2., 3., 4. og eventuelt 5. strok sé snart forrige strok tillater det (vétt-pd-klebrig / wet-on-tacky).

e Typisk intervall: ca. 1 time ved 20 °C.

e For kjemisk binding mé alle nedvendige strok péferes sammenhengende samme dag.

Merk: Pa de fleste bater vil startpunktet veere tilstrekkelig herdet til & ta imot neste strek innen forste runde er ferdig —
derfor er paferingen ofte kontinuerlig.

Tips: Forhandler/leverander ber sikre at du har nok materiale for en komplett behandling. Péfer tynne strok

fortlapende til alt er brukt.

Instruksjonsfilm
Vi anbefaler sterkt 4 se var _ VIDEO - bruksanvisning

PREPARED COAT

HULL ‘ 1 ’ 2 ) 3 5 O
SURFACE = : =
MULTI-SEASON MIST ANOTHER NEARLY FINISHED TO

PROTECTION COAT MIST COAT COVERED REQUIRED THICKNESS
Her vises hva som skjer for hvert strek, og hvordan behandlingsprosessen virker i praksis

.6.2 Store fartoy / seksjonsvis behandling

Hvis fartgyet er for stort til & pafere alle strek pa én dag med tilgjengelig arbeidsstyrke:
e Del skroget inn i handterbare seksjoner.
o Fullfer alle nedvendige strek (4—5) pa én seksjon fra start til slutt samme dag.

o Fortsett med neste seksjon pa et senere tidspunkt.

Hvis det er produkt igjen etter fire strek, fortsett & pafore til alt er brukt for & sikre korrekt kobberdybde. Det er ikke
uvanlig at et femte strak trengs.

UNNGAE: Ikke pifor enkeltstrok for tykt — dette kan gi sig og renninger.

6.3 Herdetid og praktisk test

Full herding oppnés typisk etter ca. 5 dager under britiske vér-/sommerforhold.
Herdingen gar raskest i varme, torre og luftige forhold, og tregest i kjolige, fuktige og stillestaende forhold.

Tips: Hvis belegget er sd hardt at du ikke kan lage merke med neglen (tommelnegl-test), er det vanligvis hardt nok til
at baten kan loftes og sjosettes.
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7. Re-applikasjon (etter 10, 15 eller 20 ar)
Etter 10, 15 eller til og med 20 ar kan Coppercoat trenge ny behandling.

Fremgangsmate:

L.

ook

Slip overflaten med korning 80—180 for & fjerne pulveraktig irr/verdigris fra overflaten.
Vask den slipte overflaten grundig med rikelig ferskvann for & fjerne stov og salter.

La skroget torke (overnatt eller lenger).

Pafor deretter et tynt lag kun resin (Del A + Del B, uten kobber).

Folg med en full ny Coppercoat-behandling: 4-5 strok vétt-pa-klebrig, alle strok samme dag.

8. Aktivering f@r sjgsetting (Burnishing)

Far baten settes i sjgen bar den fullherdede Coppercoat-overflaten lett vatslipes for & eksponere kobberpulveret og gke

umiddelbar effekt.

Bruk fint vétslipepapir korning 400-600, eller Scotchbrite slipe-pad.
Gni lett i en bevegelse som ved polering av bil.
Spesielt gunstig i omradder med hoy begroing.

9. Dekkevne (forbruk)

Effektiv dekkevne for en ferdig behandling er maks 4 m? per liter.
Eksempel: Et skrogareal pa 40 m? krever minst 10 liter Coppercoat for komplett behandling.
P& grunn av svinn i rullekar, blandebetter og ruller ber du beregne ca. 10 % ekstra.

10. Lagring og holdbarhet (Shelf Life)

Holdbarhet: 12 maneder i udpnede spann ved 20 °C.
Holdbarheten reduseres ved lagring i varmere forhold.
Beskytt mot frost.

11. Verktgyrengjgring og avfallshandtering

Ansiktsskjerm/vernebriller kan rengjeres med fuktig klut.
Herdet Coppercoat kan 'peeles' ut av rullekar og blandebetter dagen etter bruk og kastes som avfall.
Rullehylser ber ogsé herde fullstendig for kassering.

IKKE: Vask Coppercoat ned i sluk/avlop eller vask det ut i vask.
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12. Vedlikehold

Nér Coppercoat er korrekt pafert vil den langlivede epoxybehandlingen kunne hemme begroing i mange ar, slik at
arlig maling som ved konvensjonell bunnmaling ikke lenger er nedvendig.

o Skader kan repareres/punkt utbedres ved behov.

e Huvis det over tid kommer et tynt slimlag, kan dette fjernes ved heytrykksspyling eller berstning.

e En drlig vask/berstning anbefales.

e Etter mange ar kan overflaten trenge lett sliping med fint vatslipepapir eller slipe-pad for & eksponere frisk
kobber.

13. Personlig verneutstyr (PPE) og hygiene

e Bruk ansiktsskjerm/vernebriller og hansker — huden kan vere sensitiv for epoxy.
e Folg god hygiene. Ved hudkontakt: vask umiddelbart med sépe og varmt vann.
e Ved sprut i gyne: skyll straks med rikelig rent vann og sek medisinsk rad.

e Les og folg alltid faremerking og etiketter.

14. Kontakt

Ved sporsmdl om bruk eller piforing, kontakt oss pd e-post eller telefon

BATLIV MILJO

UTEN I
AVTRYKK marine

Batliv uten avtrykk — kampanjen for renere hav.

MILJOmarine/ HMSverkstedet AS
Snarevollen 9, 4018 Stavanger
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